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Usmernenia a odportcania pre expozicné scenare, opatrenia riadenia rizik a identifikaciu prevadzkovych podmienok,
pri ktorych sa mdzu kovy, zliatiny a kovové predmety azmesi bezpeéne zvarat vzhladom na expoziciu vyparom a plynom
pri zvarani

Pri zvarani/spdjkovani sa uvolfiuju vypary, ktoré mézu mat vplyv na zdravie ¢loveka.

Pri zvarani a suvisiacich procesoch sa uvolfiuju rézne zmesi vyparov (vzduchom prenasané castice) a plynov, ktoré pri
vdychnuti alebo prehltnuti predstavuju zdravotné riziko-

Miera rizika zavisi od zloZenia vyparov, koncentracie vyparov a trvania expozicie.

ZloZenie vyparov zavisi od obrabaného materidlu, procesu a pouZitych spotrebnych materidlov, povrchovej Upravy
obrobku, ako je napriklad farba, galvanizicia alebo pokovovanie, olejov alebo znedistujucich latok pochadzajucich z
Cistenia alebo odmastovania.

MnoZstvo vytvorenych vyparov zavisi od procesu zvarania, parametrov zvarania, ochrannej atmosféry, typu spotrebného
materialu a potencialnej povrchovej Upravy obrobku.

Je potrebny systematicky pristup k hodnoteniu expozicie, pricom sa berd do Uvahy konkrétne okolnosti pre operatora a
pomocného pracovnika, ktori mozu byt exponovani.

Vseobecné pravidla na zniZzenie expozicie vyparom a plynom tvorenych pri zvarani

Beruc do Uvahy emisie vyparov pri zvérani, spajkovani alebo rezani kovov sa odporuca (1) zostavit opatrenia riadenia rizik
aplikovanim vseobecnych informacii a predpisov uvedenych v tomto dokumente a (2) pouzit informacie uvedené v karte
bezpecnostnych Udajov, ktord vydal vyrobca spotrebného zvaracského materialu v stlade s nariadenim REACH.

Zamestnavatel musi zabezpecit, Ze riziko ohrozenia bezpe€nosti a zdravia zamestnancov z vyparov pri zvérani bude
eliminované alebo zniZzené na minimum. Kazdd novu pracu zacnite prehodnotenim rizik spojenych s bezpec¢nostou a
ochranou zdravia pri praci.

Pokial miestne predpisy neuvadzaju inak, platia nasledujuce principy:

1. Substitucia:
Vzidy, ked je to mozné, zvolia sa vhodné kombinacie procesov/materidlov s najnizsimi emisiami
oblika, zloZenie ochrannej atmosféry)*

2. Technologické prostriedky:
Pouzivajte prislusné kolektivne ochranné prostriedky (vSseobecna ventilacia, lokadlne odsavanie) v sulade s
Cislom triedy.

3. Organizacné opatrenia:
Obmedzte cas, kedy je pracovnik vystaveny vyparom zo zvarania,
Stanovte a pouzivajte Specifikacie postupu zvdrania

4. Osobné ochranné prostriedky:
Chrante pracovnikov, pouzivajte vhodné osobné ochranné prostriedky v stlade s pracovnym cyklom

Okrem toho sa musia dodrziavat $tatne predpisy tykajluce sa expozicie zvaracov a suvisiaceho personalu vyparom zo
zvarania, ich zlozkam so Specifickym limitom expozicie na pracovisku a plynnym latkam so Specifickymi limitmi expozicie
na pracovisku. Preto dérazne odporu¢ame ujasnit si $pecifické Statne zakonné predpisy, ktoré mézu platit.

* Pri procese MIG/MAG vytvdraju inovaéné procesy s kontrolovanou krivkou menej vyparov zo zvdrania a pevnych &astic v porovnani s
beZnymi procesmi — PoulZitie takychto procesov mézZe byt dalsim opatrenim na zniZenie expozicie zvdracov alebo pracovnikov

Opatrenia riadenia rizik pre jednotlivé kombinacie procesu/zakladného materialu

Podla zvérania alebo suvisiaceho procesu a zdkladného materialu, ktory sa ma zvérat, si v tabulke nizsie uvedené
vseobecné usmernenia tykajuce sa technickych noriem.
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Priblizna klasifikacia na zmiernenie expozicie vyparom a plynom vznikajucich pri zvarani je uvedena pre kazdu kombindciu
zvarania alebo suvisiaceho procesu/zakladného materiélu.
(Trieda VINI).

POZNAMKA: Medzindrodny institit zvdrania (The International Institute of Welding (IIW)) vyhodnotil publikdciu
Monografie IARC 118. Na zdklade sucasného stavu vedomosti IIW potvrdzuje svoje vyhldsenie z roku 2011 s ndzvom
»Rakovina pltc a zvdranie” a vyzyva vsetkych zodpovednych pracovnikov, aby zniZili vystavovanie sa dymu zo zvdrania na
minimum. Aby sa vylucilo nadmerné riziko rakoviny pltc, institut tieZ odporuca, aby zvdrali a ich manaZzéri zabezpecili
minimdlne vystavenie sa dymu zo zvdrania, prinajmensom podla vnutrostdtnych pokynov. Toto vyhldsenie IIW je
zverejnené na webovych strankach IIW aj EWA.

Pre kazdu triedu st navrhnuté vseobecné odporucania tykajlce sa ventilacie/odsavania/filtracie a pouzivania osobnych
ochrannych prostriedkov.

Trieda ! Proces Zékladpé Poznamky ’Ven_tiléci_a/, ‘ PPE? PPE?
(podrla ISO 4063) materialy Odsavanie / Filtracia' DC<15% | DC>15%
Neobmedzeny priestor®®
| GTAW 141
SAW 12
Autogénny 3
PAW 15
ESW/EG,W 72/73 Vsetky Okrem hlinika GV slab&® n.r. n.r.
Odolnost 2
Navarovanie svornikov 78
Pevné skupenstvo 521
ggﬁggxﬁmep\{yne 9 Vsetky Okrem zliatin Cd GV slaba® n.r. n.r.
Il GTAW 141 Hlinik n.a. GV tredna* n.a. FFP2°®
1l MMAW 111 Okrem zliatin Be, V,
« Mn, Ni a
Vsetky nehrdzavejlcej
ocele®
FCAW  136/137 Okrem
Vsetky nehrdzavejlcej
ocele a zliatin Ni® GV slaba’ Vylep$ena FEP2S
GMAW  131/135 Okrem zliatin Cu, LEV slaba'? prilba *
Vsetky Be,
VG
Plazmové oblikové Okrem zliatin Be, V,
zvaranie s praskom 152 Vetky Cu, Mn, Nia
nehrdzavejlcej
ocele®
v VSetky procesy triedy | S naterom / so
zrz]aéll(tlsrc(i)rzT Zéakladny nater bez GV slaba’
naolejovanéga obsahu Pb FFP38
Ivanizované TH2 /Pé
VSetky procesy triedy Il S néaterom / so FFP2° or LDH?;
Z:;:g;zr? Z&kladny nater bez GV slaba 7
. . obsahu Pb LEV slaba'?
naolejovanéga
Ivanizované
\% MMAW 111 Nehrdzavejiuca
ocel, zliatiny
Ni, Be aV
FCAW  136/137 Nehrdzavejiuca
E—
GMAW 131 Zliatiny Cu
Plazmové oblukové Nehrdzavejuca
zvaranie s praskom 152 ocel, zliatiny
Mn, Ni a Cu
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Trieda Proces Zakladné Poznamky Ventilacia / PPE2 PPE2
1 (podla ISO 4063) materialy Odsavanie / Filtracia' DC<15% | DC>15%
Neobmedzeny priestor15
VI
GM:AW _ _ 13]: . Miesto so znizenym (zapornym) TH3/P3, TH3/P3,
Praskovy plazmovy ?;I;k Zliatiny Be a v n.a. tlakom ® LEV slab&®? LDH3!™ | LDH3™
VIl , i Miesto so znizenym (zapornym)
FCAW s vlastnym Un, vysoko Vodi€ s jadrom bez tiakom @
tienenim 114 legovana ocel obsahu Ba LEV tredna®®
FCAW s vlastnym Un, vysoko Vodi¢ s jadrom s
tienenim 114 legovana ocel obsahom Ba
S naterom / so .
. . S naterom / so
Vsetky za!dadnym zakladnym néaterom s
naterom/ obsahom Pb Miesto so znizenym (zapornym) TH3/P3, TH3/P3,
galvanizované tlakom ° LDH3 LDH3%
Oblukové drazkovanie « LEV vysoka'®
. Vetky n.a.
a rezanie 8
Tepelny postrek Vsetky n.a.
Spéjkovanie v Zliatiny Cd n.a.
ochrannom plyne 9
Uzavrety systém alebo obmedzeny priestor *°
| Laserové zvaranie 52
Laserové rezanie 84 V&etky Uzavrety systém GV tredna* n.a. n.a.
Elektrénovy 1u¢ 51
VIl Vetky Vetky Obmedzeny priestor LEV vysoka® Extemy privod vzduchu LDH31 LDH31
Poznamky:

1

© 0 N o U »

Trieda:  pribliznd  klasifikicia na  zmiernenie rizik vyberom  kombindcii  procesu/materidlu s najnizSou  hodnotou.
Musia platit identifikované kolektivne a individudlne opatrenia riadenia rizik

Osobné ochranné prostriedky (OOP) poZadované na zabranenie prekroceniu hodnoty Statneho expozi¢ného limitu (DC: Pracovny cyklus
vyjadreny v 8 hodinach)

Slaba bezna ventilacia (GV). S pridavnou lokalnou ventilaciou s odsavanim (LEV) a odsavanim vzduchu do exteriéru sa kapacita GV alebo LEV
moZe znizit na 1/5 pévodnej poziadavky.

Stredna beZna ventilacia (GV) (dvojnasobna v porovnani so slabou ventilaciou)

Filtracna polomaska (FFP2)

Ak sa pouZiva legovany spotrebny material, vyZaduju sa opatrenia , triedy V*

Slaba bezna ventilacia (GV). Ak sa nepouZziva lokalna ventilacia s odsavanim, poZiadavky na ventilaciu su 5-ndsobne vyssie

Filtra¢na polomaska (FFP3), prilba s pomocnymi filtrami (TH2/P2) alebo prilba s externym privodom vzduchu (LDH2)

Oblast so znizenym tlakom (podtlakom): UdrZiava sa samostatna ventilovand oblast so znizenym tlakom (podtlakom) v porovnani s okolitym
prostredim

10 Vlysoka lokalna ventilacia s odsavanim (LEV), odsavanie pri zdroji (vratane odsavania stola, veka, ramena alebo horaka)

1

1 Prilba s pomocnymi filtrami (TH3/P3) alebo prilba s externym privodom vzduchu (LDH3)

12 Slab3 lokélna ventilacia s odsavanim (LEV), odsavanie pri zdroji (vratane odsévania stola, veka, ramena alebo horéka)
13- Strednad lokélna ventilacia s odsavanim (LEV), odsavanie pri zdroji (vratane odsévania stola, veka, ramena alebo horaka)
14 Odporucané opatrenia na splnenie maximalnych povolenych statnych limitov. Odsavané vypary pre vsetky materidly okrem nelegovanej ocele

a hlinika musia byt pred uvolnenim do vonkajsieho prostredia filtrované.

15 Stiesneny priestor napriek svojmu nazvu nemusi byt nevyhnutne maly. Medzi priklady stiesnenych priestorov patria lode, sila, nddoby, UZitkové

pivnice, nadrze atd.

16 Vylepsenad prilba navrhnutd na zabranenie priamemu prudeniu vyparov zo zvarania do vnutra
n.a. Nevztahuje sa
n.r. Neodporuca sa

Medzinarodné normy a nariadenia EU

V nasledujucich normach ISO a smerniciach Eurdpskej Unie st uvedené vSseobecné informacie tykajlce sa hodnotenia rizik expozicie
vyparom a plynom vznikajucich pri zvarani a suvisiacich procesoch.
Okrem nich je potrebné sledovat a uplatfiovat aj statne nariadenia a odporuéania.

ISO 4063:2009 Zvaranie a sUvisiace procesy — nazvoslovie procesov a referencné Cisla
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ISO EN 21904-1:2020

ISO EN 21904-2:2020

ISO EN 21904-3:2018

ISO EN 21904-4:2020

ISO 15607:2003

EN ISO 15609:

ISO 17916:2016

EN 149:2001+A1:2009

EN 14594:2018

EN 12941:1998+A2:2008

EN 143:2000

Smernica 98/24/EC

Smernica 2004/37/EC

Smernica 2017/2398
Smernica 2017/164/EU

Directive 2019/130

Welding Exposure Scenario WES - SK
Doc -5-2021
Strana4z6

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 1: General requirements

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
for air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of on-torch welding fume extraction
devices

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

Specifikacia a kvalifikacia postupov zvérania kovovych materialov — véeobecné pravidla

Specifikécia a kvalifikicia postupov zvarania kovovych materidlov — pecifikicia postupov zvarania,
Cast1->&ast 6

Bezpecnost zariadeni na tepelné rezanie

Respiracné ochranné prostriedky. Filtracné polomasky na ochranu pred pevnymi casticami.
PoZiadavky, testovanie, oznacovanie

Respiracné ochranné prostriedky. Dychacie pristroje s nepretrzitym prietokom stlaceného vzduchu.
PoZiadavky, testovanie a oznacovanie

Respiraéné ochranné prostriedky. Pomocné filtracné zariadenia integrované v prilbe alebo kukle.
PozZiadavky, testovanie, oznacovanie

Respiracné ochranné prostriedky. Filter Castic. PozZiadavky, testovanie a oznacovanie

na ochranu zdravia a bezpecnost pri praci v stvislosti s rizikami vyplyvajicimi z chemickych latok
pouzivanych pri praci

o ochrane pracovnikov pred rizikami spojenymi s expoziciou karcinogénom alebo mutagénom pri
praci

Doplfiujica smernica 2004/37/ES o expozi¢nom limite pre chrom VI
indikacné hodnoty expozi¢nych limitov na pracovisku (pre oxidy dusika)

Amending Directive 2004/37/EC on the protection of workers from the risks related to exposure to
carcinogens or mutagens at work
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Systém deskriptorov pouZitia podla nariadenia REACH

Systém deskriptorov pouZitia REACH je systém vyvinuty agentirou ECHA® na ulah&enie hodnotenia chemickych rizik a
komunikacie dodavatelského retazca.

Vypary a plyny vznikajuce pri zvarani su sekundarnymi nedmyselnymi vedlajSimi produktmi, ktoré sa tvoria pri zvarani.
Ako také sa podla definicie REACH nepovazuju za latky alebo zmesi. Nie su uréené na pouzivanie pracovnikmi alebo
spotrebitelmi.

Expozicia vyparom alebo plynom zo zvérania na pracovisku véak mézZe predstavovat riziko podobné rizikdm spojenych s
latkami alebo zmesami, ktoré su regulované nariadenim REACH.

Identifikacia nebezpecenstiev, hodnotenie prislusnych rizik a zavedenie kontrolnych opatreni na zaistenie ochrany zdravia
a bezpecnosti pri praci sa mézu implementovat pouzitim metodiky REACH.
Tento systém bol pouZity pre vypary a plyny zo zvérania.

Systém najprv opisuje fazu Zivotného cyklu. Vyrobcovia spotrebného materialu pre zvaranie v rdmci asociacie EWA
definuju 2 fazy Zivotného cyklu: a) vyroba produktu a b) aplikacia v priemyselnej oblasti.

Nariadenie REACH okrem toho pouziva pat deskriptorov:
Sektor poutzitia (SU), [POZNAMKA: predtym uvedené SU3 a SU10 boli odstrdnené agenttrou ECHA]
Kategoria procesu (PROC),
Kategoria produktu (PC),
Kategoria artiklu (AC)
a Kategdria uvolnovania do okolitého prostredia (ERC)
na opisanie identifikovaného pouZitia.

Platné deskriptory pre zvaracie spotrebné materidly su:
Vyroba spotrebnych materialov:

SU14 SU15 PC7 PC38 PROC5 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC2 ERC3 AC7
Priemyselné a profesionalne zvaranie:

SU15SU17 PC7 PC38 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC5 ERC8c ERC8f AC1 AC2 AC7

Su14 Vyroba zékladnych kovov vratane zliatin

SU15 Vyroba kovovych produktov, okrem strojov a zariadeni

SuU17 VSeobecna vyroba, napr. stroje, zariadenia, vozidla, iné dopravné zariadenia

PC7 Zakladny materidl a zliatiny

PC38 Zvaracie a spajkovacie produkty, truskotvorné prisady

PROCS MieSanie alebo miesanie v davkovanych procesoch

PROC21 Nizkoenergeticka manipulacia s latkami viazanymi v materidloch a/alebo predmetoch

PROC22 Potencidlne uzavreté spracovatelské ¢innosti s mineralmi/kovmi pri zvySenej teplote. Priemyselné prostredie
PROC23 Otvorené ¢innosti spracovania a prenosu s mineralmi/kovmi pri zvy$enej teplote

PROC24 Vysoko (mechanické) energetické spracovanie Iatok viazanych v materialoch a/alebo predmetochPROC 25 Iné

operacie pouzitim tepla spojené so zvaranim, spajkovanim, mechanickym rezanim, rezanim kovov plameriom
ERC 2 ZloZenie pripravkov

ERC3 Vypracovanie do pevnej matriceERC 5 Priemyselné pouZitie, ktoré vysledkom je inkltzia do alebo
na matricu

AC1 Vozidla

AC2 Stroje, mechanické zariadenia, elektrické/elektronické vyrobky

AC7 Kovové predmety

1 Usmernenie tykajtice sa poZiadaviek na informdcie a hodnotenia chemickej bezpeénosti, kapitola R.12: Popis poufZitia,
Verzia 3.0, december 2015(https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information _requirements r12 en.pdf)



https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements_r12_en.pdf
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Priloha: Obrazok systému odsavania vyparov zo zvarania (volitelne)

*  Multiple air changes per h  General ventilation

T mwm

700 - 1,000 m*h LAt source” extraction
high-vacuum
100 - 150 m'h At source” extraction

| ® 50-100 m'h On torch extraction \—

Note: Illustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if different

Tento dokument pripravili ¢lenovia technickych komisii asocidcie EWA. Tito clenovia pracuju pre réznych
eurdpskych vyrobcov zvdracského vybavenia a zvdracskych spotrebnych materidlov (ktori st ¢lenovia asocidcie
EWA). Vsetky technické informacné dokumenty EWA su zaloZené na skusenostiach a technickych znalostiach
Clenov asocidcie EWA v Case ich zverejnenia. Tieto technické informacné dokumenty poskytuju dobrovolhé
usmernenia a nie su zavézné.

Asocidcia EWA tymto odmieta akukolvek zodpovednost v suvislosti s pouZitim tychto technickych informacnych
dokumentov vrdtane (okrem iného) nedodrZiavania, nesprdvnej interpretdcie a nesprdvneho pouZitia tychto
technickych informdcii.



