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Poveikio scenarijy, rizikos valdymo priemoniy ir veiklos sglygy, kurioms esant galima saugiai virinti metalus, lydinius
ir metalo gaminius bei miSinius, identifikavimo gairés ir rekomendacijos, atsizvelgiant j suvirinimo diimy ir dujy
poveikj

Suvirinant ar lituojant kietuoju lydmetaliu iSsiskiria garai, kurie gali paveikti Zmoniy sveikata.

Suvirinimo ir panasiy procesy metu susidaro jvairiy dimy (ore esanciy daleliy) ir dujy misinys, kurj jkvépus arba nurijus
kyla pavojus sveikatai-

Rizikos laipsnis priklauso nuo dimy sudéties, gary koncentracijos ir poveikio trukmés.

Damy sudétis priklauso nuo apdirbamos medZiagos, darbo proceso ir naudojamy suvirinimo medziagy, darbo pavirsiy
dangos, pvz., dazy, cinko ar nikelio, alyvos ar tersaly, likusiy po valymo ir nuriebalinimo.

Susidariusiy damy kiekis priklauso nuo suvirinimo proceso, suvirinimo parametry, ekranavimo dujy, suvirinimo
medZziagy rasies ir galimos darbinio pavirSiaus dangos.

Bdtina sistemingai vertinti poveikj, atsizvelgiant j konkrecias aplinkybes, kurioms esant operatorius ir pagalbinis
darbuotojas gali patirti poveikj.

Bendrosios taisyklés, skirtos suvirinimo gary ir dujy poveikiui sumazinti

Atsizvelgiant j dimy iSskyrima suvirinimo, litavimo kietuoju lydmetaliu ar metalo pjovimo metu, yra rekomenduojama
(1) paruosti rizikos valdymo priemones naudojant bendrgjg informacijg ir Siame dokumente pateiktas gaires bei (2)
naudojant informacijg, kurig pateikia suvirinimo jrangos gamintojas saugos duomeny lape, iSduotame pagal REACH
reglamenta.

Darbdavys turi uztikrinti, kad suvirinimo diimy keliamas pavojus darbuotojy saugai ir sveikatai baty panaikintas arba
sumazintas iki minimalaus lygio. Pradékite kiekvieng naujg darbg nuo darbuotojy saugos ir sveikatos rizikos apraso.

ISskyrus atvejus, kai vietos teisés aktais nustatyta kitaip, taikomi toliau iSvardyti principai.
1. Pakeitimas.
Jei jmanoma, pasirinkite taikomus proceso ir (arba) pagrindinés medziagos derinius su maziausiu iSmetamuyjy
tersaly kiekiu; nustatykite suvirinimo procesa su maZiausiais iSmetamuyjy tersaly parametrais (pvz.,
suvirinimo parametrai ir (arba) lanko reZzimo persijungimas, ekranavimo dujy sudétis).*
2. Technologinés priemonés.
Taikykite atitinkamas jungtines apsaugos priemones (bendrajg ventiliacijg, vietine iStraukiamajg ventiliacijg)
pagal klasés numer;j.
3. Organizacinés priemonés.
Apribokite suvirinimo dimy poveikio darbuotojui laikg; nustatykite ir taikykite suvirinimo proceduros
specifikacijas.
4. Asmens apsaugos priemonés.
Atsizvelgdami j darbo ciklg darbuotojai turi dévéti atitinkamas asmens apsaugos priemones.

Be to, bitina patikrinti, ar laikomasi nacionaliniy taisykliy dél suvirinimo dimy, jy sudedamuyjy daliy, kurioms taikoma
specifiné ribiné verté darbo aplinkoje, ir dujiniy medziagy, kurioms taikomos specifinés ribinés vertés darbo aplinkoje,
poveikio suvirintojams ir susijusiems darbuotojams. Todél primygtinai rekomenduojama issiaiskinti konkreciy taikytiny
nacionaliniy teisés akty reikalavimus.

* Virinant MIG (naudojamos inertinés apsauginés dujos) ir (arba) MAG (naudojamos aktyviosios apsauginés dujos) bidu, novatoriski,
kreivés forma valdomi procesai lemia maZesnj suvirinimo gary ir daleliy issiskyrimg, palyginti su jprastais procesais. Tokie procesai
gali bati papildoma priemoné siekiant sumaZinti poveikj suvirintojui ir (arba) darbuotojams.

Rizikos valdymo priemoneés, skirtos atskiry procesy ir (arba) pagrindiniy medziagy deriniams
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Atsizvelgiant j suvirinimg ar panaSy procesg ir pagrinding virinamg medZiaga, toliau pateiktoje lenteléje sitlomos
bendrosios inZinerinés kontrolés gairés.

Siekiant sumatzinti suvirinimo gary ir dujy poveikio rizikg, kiekvienam suvirinimo ar panasaus proceso ir (arba)
pagrindinés medziagos deriniui priskiriamas apytikris klasifikavimas.

Atskiry procesy ir (arba) pagrindiniy medziagy deriniai yra sugrupuoti pagal iSmetamuyjy tersaly kiekius nuo maziausio
(1 klasé) iki didZiausio (VIII klasé).

PASTABA. Tarptautinis suvirinimo institutas (IIW) jvertino IARC monografijg Nr. 118. AtsiZzvelgdamas j Siuo metu turimas
Zinias, IIW patvirtina savo 2011 m. pareiskimq ,Plauciy véZys ir suvirinimas” ir ragina visus atsakingus asmenis iki
minimumo matZinti suvirinimo dujy poveikj. Institutas taip pat rekomenduoja, kad siekiant maZinti pernelyg didele
plauciy véZio rizikq, suvirintojai ir jy vadovai privalo uZtikrinti kuo maZesnj suvirinimo dujy poveikj bent iki nacionalinése
taisyklése numatyto lygio. Sis IW pareiskimas skelbiamas IIW ir EWA svetainése.

Kiekvienai klasei sillomos bendros rekomendacijos dél védinimo, istraukimo, filtravimo ir asmeniniy apsaugos
priemoniy.

Kategor Procesas Bazinés Pastabos Ventiliacija / PPE2 PPE2
ijat (pagal 1ISO 4063) medziagos I$traukimas / Filtravimas* DC<15% | DC>15%
Atvira zona *®
| GTAW 141
SAW 12
Autogenu 3
PAW 15
ESW/EGW 72173 Visos ISskyrus Aliuminis GV silpna 3 n.r. n.r.
Varzos 2
Virinimas smeige 78
Kietosios busenos 521
ngrwé?;:itﬁwmas klethJu Visos I18skyrus Cd- lydinius GV silpna® n.r. n.r.
Il GTAW 141 Aliuminis n.t. GV vidutiné * n.t. FFP2°®
] MMAW 111 ISskyrus Be-, V-, Mn-
Visos , Ni- lydinius ir
nerddijanéius ®
FCAW 136/137 ISskyrus
Visos nerudlj_ar_\cms |6r Ni- GV silpna’ Patobulinta s
lydinius 6 LEV silpna®? sgalmas | FFP?
GMAW 131/135 . I1Sskyrus Cu-, Be-, V-
Visos lvdinius ©
ydinius
Lankinis virinimas ISskyrus Be-, V-, Cu-
milteline plazma 152 Visos , Mn-, Ni-lydinius ir
neradijancius 6 ©
v | kategorijos procesai Datyta /
gruntuota / Gruntas be Pb GV silpna®
aliejuota / FFP3®
cinkuota THZIPé
Il kategorijos procesai Datyta / FFP2° or LDHé
gruntuota / Gruntas be Pb GV silpna ’
aliejuota / LEV silpna®?
cinkuota
Y, MMAW 111 Neridijantys,
Ni-, Be-, ir V-
lydiniai
FCAW 136/137 | Neridijantys,
e LV stipri ouat | Lpust
GMAW 131 Cu-lydiniai
Lankinis virinimas Neradijantys,
milteline plazma 152 Mn-, Ni-, ir
Cu- lydiniai
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Ka_@e% Procesas Bazinés Pastabos i Ventiliacija/ PPE2 PPE2
orija (pagal ISO 4063) medziagos I$traukimas / Filtravimas* DC<15% | DC>15%
Atvira zona *®
v GMAYV_ 131 _ Be-, ir V- Sumatinto (neigiamo) slégio zona ° TH3/P3, TH3/P3,
Miltelinis plazminis lydiniai n.t LEV silpna 12 LDH3™ | LDH3
suvirinimas lanku 152
v Savisauge FCAW 114 Ugd Egi%as Milteliné viela, be Ba | Sumatinto (neigiamo) siégio zona ®
priemaisy LEV vidutiné
Un-, plienas
Savisaugée FCAW 114 su daug Milteliné viela, su Ba
priemaisy
Datyta /
Visos gruntuota/ | Datai/ gruntas su Pb ) - . 9 TH3/P3, TH3/P3,
cinkuota Sumatinto (nelglar‘.no). siléegm zona LDH31 LDH31
Lankinis pjovimas ir ; LEV stipri
pjaustymas 8 Visos n.t.
Terminis purSkimas Visos n.t.
Dujinis litavimas kietuoju L
Iydjmetaliu 4 9 Cd- lydiniai n.t.
UZdara sistema arba apribota zona °
| Virinimas lazeriu 52
Pjovimas lazeriu 84 Visos Utdara sistema GV vidutine * n.t. n.t.
Elektrony spindulys 51
viil Visos Visos Apribota zona LEV stipri1 “ISorinio oro padavimas LDH3% LDH3Y
Pastabos:
1 Klasé: rizikos mazinimo apytikris klasifikavimas pasirenkant maZiausios vertés procesy ir (arba) medziagy derinius.
Turi biti taikomos nustatytos jungtinés ir individualios rizikos valdymo priemonés.
2 Asmeninés apsaugos priemoneés (PPE), kuriy reikia, kad nebty virsijamos nacionalinés ekspozicijos ribinés vertés (DC: darbo ciklas,
iSreikstas 8 val.).
3 Silpna bendraoiji ventiliacija (GV). Naudojant papildoma vietine iSmetamuyjy dujy ventiliacijg (LEV) ir istraukiama ora j iSore, GV
arba LEV pajégumas gali blti sumazintas iki 1/5 pradinio reikalavimo.
4 Vidutiné bendroji ventiliacija (GV) (du kartus didesné nei silpna).
5 Filtruojamoiji puskauké (FFP2).
6 Jeigu naudojama legiruotoji suvirinimo medziaga, batina imtis V klasés priemoniy.
7 Silpna bendroji ventiliacija (GV). Kai néra vietinés iSmetamuyjy dujy ventiliacijos, védinimo reikalavimas yra 5 kartus didesnis.
8 Filtruojamoji puskauké (FFP3), Salmas su varikliniais filtrais (TH2/P2) arba Salmas su i$oriniu oro tiekimu (LDH2).
9 Sumazinto (neigiamo) slégio sritis: atskira védinama vieta, kurioje palaikomas sumaZzintas (neigiamas) slégis, palyginti su aplinka.
10 Stipri vietiné iStraukiamoji ventiliacija (LEV), iStraukimas prie Saltinio (jskaitant iStraukimg nuo stalo, gaubto, ranky ar degiklio).
11 Salmas su varikliniais filtrais (TH3/P3) arba $almas su iSoriniu oro tiekimu (LDH3).
12 Sjlpna vietiné istraukiamoiji ventiliacija (LEV), iStraukimas prie Saltinio (jskaitant istraukima nuo stalo, gaubto, ranky ar degiklio).
13 Vidutiné vietiné istraukiamoiji ventiliacija (LEV), iStraukimas prie saltinio (jskaitant istraukima nuo stalo, gaubto, ranky ar degiklio).
14 Rekomenduojamos priemonés, kuriomis uztikrinama atitiktis nacionalinéms didziausioms leistinoms ribomes. IStraukti visy medziagy
ddmai, iSskyrus nelegiruotajj plieng ir aliuminj, turi bati filtruojami pries juos iSleidziant j aplinka.
15 Uzdara erdvé, nepaisant jos pavadinimo, nebdtinai maza. Uzdary erdviy pavyzdziai — laivas, silosinés, cisternos, pagalbinés patalpos,
rdsiai, rezervuarai ir pan.
16 Ppatobulintas salmas, skirtas apsaugai nuo tiesioginio suvirinimo diimy srauto viduje.
n.t. Netaikoma.
n.r. Nerekomenduojama.

Tarptautiniai standartai ir ES reglamentai

Toliau nurodyti ISO standartai ir Europos Sgjungos direktyvos yra skirti bendrai informacijai apie suvirinimo dimuy ir
dujy, kurios issiskiria suvirinimo ir panasiy procesy metu, poveikio rizikos vertinima.
Be to, reikia laikytis ir taikyti nacionalines taisykles ir rekomendacijas.

I1SO 4063:2009

Suvirinimas ir panasis procesai. Procesy sarasas ir nuorodiniai numeriai.




E VA

European Welding Association

ISO EN 21904-1:2020

ISO EN 21904-2:2020

ISO EN 21904-3:2018

ISO EN 21904-4:2020

I1SO 15607:2003

EN ISO 15609:

1SO 17916:2016

EN 149:2001+A1:2009

EN 14594:2018

EN 12941:1998+A2:2008

EN 143:2000

Direktyva 98/24/EC

Direktyva 2004/37/EC

Direktyva 2017/2398

Direktyva 2017/164/EU
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Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 1: General requirements

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
for air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of on-torch welding fume extraction
devices

Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

Metaly suvirinimo procediiry aprasas ir patvirtinimas. Bendrosios taisyklés.
Metaly suvirinimo procediry aprasas ir patvirtinimas. Suvirinimo procedlry aprasas. 1-6 dalys.

Terminio pjovimo masiny sauga.

Kvépavimo organy apsaugos priemonés. Filtruojamosios puskaukés apsaugai nuo daleliy.
Reikalavimai, bandymai, Zenklinimas.

Kvépavimo organy apsaugos priemoneés. Nenutriikstamo tiekimo suslégtojo oro kvépavimo aparatai.
Reikalavimai, bandymai ir Zenklinimas.

Kvépavimo organy apsaugos priemonés. Varikliniai filtravimo jtaisai su 3$almu arba gaubtu.
Reikalavimai, bandymai, Zenklinimas.

Kvépavimo organy apsaugos priemonés. Daleliy filtrai. reikalavimai, bandymai ir Zenklinimas
dél darbuotojy sveikatos ir saugumo apsaugos nuo rizikos, susijusios su cheminiais veiksniais darbe

dél darbuotojy apsaugos nuo rizikos, susijusios su kancerogeny arba mutageny poveikiu darbe.

kuria i$ dalies kei¢iama Direktyva 2004/37/EB (dél chromo VI poveikio ribos).

orientacinés profesinio poveikio ribinés vertés (taikomos azoto oksidams)

—

Naudojimo deskriptoriy sistema pagal reglamentg dél cheminiy medziagy registracijos, jvertinimo, autorizacijos ir

apribojimy (REACH)

REACH naudojimo deskriptoriy sistema — tai Europos cheminiy medZiagy agentiros (ECHA)' sukurta sistema, skirta
cheminés rizikos vertinimui ir tiekimo grandinés komunikacijai palengvinti.

Suvirinimo dimai ir dujos yra antriniai netyciniai Salutiniai produktai, kurie iSsiskiria suvirinimo operacijy metu. Todél
pagal REACH apibréztj jie néra laikomi medziagomis ar misiniais. Jie néra skirti naudoti darbuotojams ar vartotojams.
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Taciau suvirinimo damy ir dujy poveikis darbo vietoje gali kelti rizika, panasig j cheminiy medziagy ir miSiniy, kuriems
taikomas REACH, keliama rizika.

Pavojy nustatymas, jy rizikos vertinimas ir kontrolés priemoniy, skirty sveikatai ir saugai uztikrinti, diegimas gali bati
igyvendinami taikant REACH metodika.
Si sistema buvo taikoma suvirinimo diimams ir dujoms.

Sistemoje pirmiausia aprasomas gyvavimo ciklo etapas. Europos suvirinimo agentiros (EWA) suvirinimo medziagy
gamintojai apibrézia 2 gyvavimo ciklo etapus: a) gaminio gamybg ir b) panaudojima pramoninéje gamybos vietoje.

Be to, REACH naudojami penki deskriptoriai:
naudojimo sektorius (NS), [Pastaba: anks¢iau nurodytus SU3 ir SU10 pasalino ECHA']
proceso kategorija (PROK),
produkto kategorija (PK),
gaminio kategorija (GK) ir
patekimo j aplinkg kategorija (PAK),
kuriais apibddinamas nustatytas naudojimas.

Taikomi tokie suvirinimo medziagy deskriptoriai:
Suvirinimo medZiagy gamyba

SU14 SU15 PC7 PC38 PROCS5 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC2 ERC3 AC7
Pramoninis ir profesionalus suvirinimas:

SU15SU17 PC7 PC38 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERCS5 ERC8c ERC8f AC1 AC2 AC7

Su14 Pagrindiniy metaly, jskaitant lydinius, gamyba

SU15 Metalo gaminiy, isskyrus masinas ir jranga, gamyba

SuU17 Bendroji gamyba, pvz., masinos, jranga, transporto priemonés, kita transporto jranga

PC7 Netaurieji metalai ir lydiniai

PC38 Suvirinimo ir litavimo produktai, fliuso produktai

PROC5S MaiSymas arba sumaiSymas periodinés gamybos procesuose

PROC21 Cheminiy medZiagy, susijungusiy su kitomis medZiagomis arba gaminiais, naudojimas ir tvarkymas Zemos

energijos sglygomis

PROC22 Potencialiai uzdaros apdorojimo operacijos su mineralais ar metalais auksStoje temperatiiroje pramoninéje

aplinkoje

PROC23 Atviro apdorojimo ir perkélimo operacijos su mineralais ar metalais aukstoje temperatiroje

PROC24 Cheminiy medziagy, susijungusiy su kitomis medziagomis ir (arba) gaminiais, tvarkymas aukstos (mechaninés)

energijos sglygomis

PROC 25 Kiti darbai su metalais esant aukstai temperatirai.

ERC2 Misiniy ruoSimas

ERC3 Kietos matricos ruosimas

ERC5 Naudojimas pramonés jmonéje, kai cheminé medZiaga galiausiai jterpiama j gaminj ir (arba) jo
pavirsiy

AC1 Transporto priemonés

AC2 Masinos, mechaniniai prietaisai, elektros ir elektronikos gaminiai

AC3 Metalo gaminiai

Y Informacijai keliamy reikalavimy ir cheminés saugos vertinimo rekomendacijos, R.12 skyrius. Naudojimo bido apradymas,
3.0 versija, 2015 m. gruodis (https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements r12 en.pdf)



https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements_r12_en.pdf

Welding Exposure Scenario WES - LTU
Doc -5-2021
6 psl.is6

European Welding Association

Priedas. Suvirinimo dimy iStraukimo sistemy pavyzdys (pasirinktinai)

® Multiple air changes perh  General ventilation

* 700 - 1,000 m*h At source” extraction
high-vacuum
* 100 - 150 m'h ~at source” extracbion

| ® 50-100 m'h On torch extraction \

Note: lllustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if different

Sj dokumentq parengé EWA techniniy komitety nariai. Jie bendradarbiauja su jvairiais Europos suvirinimo
jrangos ir suvirinimo reikmeny gamintojais (kurie yra EWA nariai). Visi EWA techninés informacijos
dokumentai yra pagrjsti EWA nariy patirtimi ir techninémis Ziniomis jy paskelbimo metu. Tokio pobidZio
techninés informacijos dokumentuose pateikiamos savanoriskos gairés ir jie néra privalomi.

EWA neprisiima jokios atsakomybeés, kuri gali atsirasti naudojant tokius techninés informacijos dokumentus,
jskaitant dél jy nejvykdymo, neteisingo aiskinimo ir netinkamo techninés informacijos naudojimo, bet tuo
neapsiribojant.



