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Noradijumi un ieteikumi pakJausanas scenarijiem, riska vadibas pasakumiem un tadu ekspluatacijas apstaklu noteiksanai,
pie kuriem var drosi metinat metalus, sakauséjumus un metala izstradajumus, ciktal tas attiecas uz paklausanu
metinasanas izgarojumiem un gazém

Metinasanas/lodésanas gaita izdalas izgarojumi, kas var ietekmét cilvéka veselibu.

Metinasanas un kausésanas procesa rodas dazadi izgarojumu maisijumi (gaisa esoSas dalinas) un gazes, kas ieelposanas vai
norisanas gadijuma rada risku veselibai.

Riska pakape ir atkariga no izgarojumu sastava, to koncentracijas un paklausanas ilguma.

Izgarojumu sastavs ir atkarigs no apstradata materiala, izmantota procesa un materialiem, apstradato izstradajumu
parklajuma, pieméram, krasas, cinkojuma vai apsuvuma, ellas vai piesarnojuma, kas rodas tiriSanas un attauko$anas procesu
rezultata.

Radito izgarojumu daudzums ir atkarigs no metinasanas procesa, metinasanas parametriem, aizsarggazes, paligmaterialu
veida un iespéjama parklajuma.

Ir nepiecieSama sistematiska pieeja paklausanas novértéjumam, nemot véra specifiskos apstaklus operatoram un
paligstradniekam, kas var tikt paklauti riskam.

Vispareéji noteikumi, lai samazinatu paklausanu metinasanas izgarojumu un gazu iedarbibai

Nemot véra izgarojumu izdaliSanos, metinot, lodéjot vai grieZot metalus, ieteicams 1) veikt riska vadibas pasakumus,
pielietojot visparéju informaciju un noradijumus, kas sniegti Saja dokumenta, un 2) izmantojot DroSibas datu lapa sniegto
informaciju, ko sagatavojis metinasana izmantojamo materialu razotajs saskana ar REACH.

Darba devéjs nodrosina, ka risks, kuru darbinieku drosibai un veselibai rada metinasanas izgarojumi, ir likvidéts vai péc
iespéjas samazinats. lkvienu jaunu darba uzdevumu saciet, veicot Aroddrosibas un veselibas risku apsekojumu.

Japieméro sadi principi, ja vien vietéjos noteikumos nav noteikts citadi:
1. Aizstasana:
Kad vien iesp&jams, izvélieties tadus piemérojamos procesus/pamata materialu kombinacijas, kam ir viszemakie
izmesi
lestatiet metina$anas proces ar viszemakajiem izme$u parametriem (piem., metinasanas parametru/loka rezima
transférs, aizsarggazes sastavs) *
2. Tehnologiskie lidzekli:
Javeic attiecigie aizsargpasakumi (visparéja ventilésana, vietéja izplides ventilacija) atbilstosi klases numuram.
3. Organizatoriskie pasdakumi:
lerobezojiet laiku, kura darbinieks ir paklauts metinasanas raditajiem izgarojumiem,
Izstradajiet un piemérojiet Metinasanas procediru specifikacijas
4. Individudlie aizsardzibas lidzekli:
Lai pasargatu darbinieku, tam ir jalieto pieméroti individualie aizsardzibas lidzek|i atbilstosi darba ciklam

Tapat ir japarbauda atbilstiba valsts noteikumiem sakara ar metinataju un saistito darbinieku paklausanu metinasanas
izgarojumiem, to komponentiem ar specifisku arodekspozicijas robeZvértibu, gazveida vielam ar specifiskiem
arodekspozicijas ierobeZojumiem. Tadé| stingri ieteicams noskaidrot, kadi ir piemérojamie specifiskie valsts tiesibu akti.

* MIG / MAG procesa inovativi, ar likni kontroléti procesi Jauj radit mazdk metinasanas izgarojumu un dalinu neka tradiciondlos procesos -
Sadu procesu izmantosana var kalpot ka papildu pasakums, lai samazinatu metinatdja un/vai stradnieku paklausanu iedarbibai

Riska vadibas pasakumi individualam procesu/pamata materialu kombinacijam
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AtbilstoSi metinasanas vai kauséSanas procesam un pamata materialam, ko metina, talak iekJautaja tabula ir sniegti visparéji
noradijumi par InZeniertehniskiem kontroles pasakumiem.

Katrai metinasanas vai ar to saistito procesu/pamata materialu kombinacijai ir sniegta aptuvens novértéjums, mazinot
metinasanas izgarojumu un gazu ekspoziciju risku.

Individualas procesa/pamata materiala kombinacijas ir novértétas, sakot ar tam, kam ir viszemakas emisijas (I klase), [idz tam,
kam ir visaugstakas (VI klase).

PIEZIME. Starptautiskais metinasanas institits (SMI) novértéja IARC publikaciju “Monograph 118”. Vadoties péc pasreiz riciba
esosas informacijas, SMI apstiprina savu 2011. gada pazinojumu par tematu “Plausu vézis un metinasana” un aicina visas
atbildigas personas lidz minimumam samazingt paklausanu metinasanas laika@ radito izgarojumu ietekmei. Lai novérstu
parmeérigu plausu véZa risku, metinatdajiem un darbu vaditajiem janodrosina paklausanas metindsanas laika radito izgarojumu
ietekmei samazinasana lidz minimumam, vismaz atbilstosi attiecigaja valsti spéka esosajam prasibam. Sis SMI pazinojums ir
publicéts IIW un EWA timek]a vietné.

Katrai klasei ir ierosinati visparéji ieteikumi par ventilesanu/ekstrakciju/filtresanu un individualajiem aizsardzibas lidzekliem.

1 Process Pamata I Ventilacija / PPE? PPE2
Klase (saskana arlSO 4063) materiali Piezimes Ekstrakcija / Filtré$ana* DC<15% | DC>15%
NeierobeZota telpa’®
| GTAW 141
SAW 12
Autogéns 3
PAW 15
ESW/E_GW 72173 Visi Iznemot aluminiju GV zems® n.r. n.r.
Pretestibas 2 ’
Tapskrdvju metinaSana 78
Cieta stavokla 521
Gazu lodésana 9 Visi Iznemot Cd- GV zems® nr. nr.
sakauséjumus
Il GTAW 141 Aluminijs n.a. GV vidgjs* n.a. FFP2°
1] MMAW 111 Iznemot Be-, V-,
- Mn-, Ni-
Visi .
sakauséjumus un
nerdséjoso téraudu®
FCAW  136/137 Iznemot neriséjosSo
Visi téraudu un Ni- .
sakauséjumus® L(EY/ Ze:l]Slz Uk.zlaboltea FFP2°
GMAW  131/135 Visi Iznemot Cu-, Be-, V- zems sivere
sakauséjumus®
Pulvera plazmas loks Iznemot Be-, V-, Cu-,
152 - Mn-, Ni-
Visi .
sakauséjumus un
neraséjoso téraudu 6°
\Y Visi | klases procesi Krasoti / ar
grunteju.mu / Gruntéjums, kas GV zems®
elloti/ nesatur Pb FEP3®
galvanizéts THZIPé
Visi Il klases procesi Krasoti / ar FFP2° or LDH?;
gruntéjumu / Gruntéjums, kas GV zems’
elloti/ nesatur Pb LEV zems*?
galvanizéts
\% MMAW 111 NerQséjoss
térauds, Ni-, Be-,
un V-
sakausé&jumi
FCAW  136/137 Neruséjoss
térauds, Mn- un TH3/P3, TH3/P3,
Ni-sakausajumi na LEV augsts™ LDH3Y | LDH3M
GMAW 131 Cu-sakausé&jumi
Pulvera plazmas loks NerQsé&joss
152 térauds, Mn-,
Ni-, un Cu-
sakausé&jumi
Klasel Process Pamata Piezimes Ventilacija / PPE? PPE2
(saskana arlSO 4063) materiali Ekstrakcija / Filtrésana'* DC<15% | DC>15%
NeierobeZota telpa'®




Welding Exposure Scenario WES - LAT

\ Doc -5-2021
European Welding Association 3.lpp.no 6
VI
GMAW 131 Be-, un V- na Samazinata (negativa) spiediena zona® | TH3/P3, TH3/P3,
Pulveru plazmas loks sakausa&jumi & LEV zems™ LDH3% | LDH34
152
Vil PasSekranéts FCAW un-, alllgSta Vads ar serdi, Samazinata (negativa) spiediena zona®
sakauséjuma SN
114 ~ nesatur Ba LEV vidégjs
térauds
Un-, augsta .
PasSekranéts FCAW 114 sakauséjuma Vads ar E‘;rd" satur
térauds
Krasoti / ar = _.
Visi grunté&jumu / Kraigsl g;'::rt%';ms' Samazinata (negativa) spiediena zona® {g?_/'gﬁ’ -Il-_g?l’—gﬁ,
galvanizéts LEV augsts®®
Loka grieSana 8 Visi n.a.
Termiskais aerosols Visi n.a.
= . Cd-
Gazu lodésana 9 sakausgjumi n.a.
Slégta sistéma vai ierobeZota telpa®®
| Lazera metinaSana 52
Lazera grie§ana 84 Visi Slégta sistéema GV medium* n.a. n.a.
Elektronu stars 51
vl Visi Visi lerobezota telpa LEV high'® Aréja gaisa padeve LDH31 LDH3
Piezimes:

1

© 0 N o U A

Klase: aptuvens novért&jums, lai samazinatu risku, izvéloties procesu/materialu kombinacijas ar zemako veértibu.

Ir japieméro noraditie kolektivas un personigas riska vadibas pasakumi

Individualie aizsardzibas lidzekli (IAL), kas nepiecieSames, lai izvairitos no nacionalas ekspozicijas robezvértibas parsniegsanas (DC: darba cikls,
izteikts 8 stundas)

Visparéja ventilacija (GV) zema. Ar papildus vietgjo izplGdes ventilaciju (LEV) un gaisa izvadiSanu arpusé, GV

vai LEV kapacitate var tikt samazinata lidz 1/5 no sakotnéjas prasibas.

Visparéja ventilacija (GV) vidéja (divreiz lielaka par zemo)

FiltréSanas pusmaska (FFP2)

Ja tiek izmantots sakauséts ekspluatacijas materials, jaizmanto “V klases” pasakumi

Visparéja ventilacija (GV) zema. Ja netiek izmantota vietéja izplides ventilacija, ventilacijas prasiba tiek piecreiz palielinata.

FiltréSanas pusmaska (FFP3), kivere ar elektriskiem filtriem (TH2/P2) vai kivere ar aréjo gaisa padevi (LDH2)

Samazinata (negativa) spiediena zona: Atseviska ventiléta zona, kur tiek uzturéts samazinats (negativs spiediens) salldzingjuma ar

apkartéjo zonu

10
11
12
13
14

15

16

Vietgja izplUdes ventilacija (LEV) augsta, ekstrakcija pie avota (ietver galda, parsega, pleca vai lodlampas ekstrakciju)

Kivere ar elektriskiem filtriem (TH3/P3) vai kivere ar aréjo gaisa padevi (LDH3)

Vietéja izplUdes ventilacija (LEV) zema, ekstrakcija pie avota (ietver galda, parsega, pleca vai lodlampas ekstrakciju)

Vietéja izplUdes ventilacija (LEV) vidéja, ekstrakcija pie avota (ietver galda, parsega, pleca vai lodlampas ekstrakciju)

leteicamie pasakumi, lai atbilstu nacionalajam maksimalajam pielaujamajam robezvértibam. Ekstrahétie izgarojumi visiem materialiem,
iznemot

nesakausétu téraudu un aluminiju, tiek filtréts pirms izdaliSanas apkartéja vidé.

ApzZiméjums “ierobeZota telpa” nenozimé, ka telpa ir maza. lerobeZotas telpas pieméri ir kugi, skabbaribas bedres, cisternas, tvertnes
rezervuari u.c.

Uzlabota kivere, paredzéta tam, lai izvairitos no tiesas izgarojumu plismas kiveres iekSpusé

n.a. Neattiecas

n.r.

Netiek rekomendeéts

Starptautiskie standarti un ES regulas

Turpmakajos 1SO standartos un Eiropas Savienibas direktivas ir sniegta visparéja informacija par riska novértéjumiem
attieciba uz paklausanu metinasanas izgarojumiem un metinasanas un ar to saistitajos procesos raditajam gazem.
Turklat ir jaiepazistas ar valsts normativajiem aktiem un rekomendacijam un japiemeéro tie.

ISO 4063:2009

Metinasanas un ar to saistitie procesi — Procesu nomenklatira un atsauces numuri

ISO EN 21904-1:2020 Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding

fume -- Part 1: General requirements
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ISO EN 21904-2:2020 Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 2: Requirements for testing and marking of separation efficiency

ISO EN 21904-3:2018 Health and safety in welding and allied processes — Requirements, testing and marking of equipment
for air filtration — Part 3: Determination of the capture efficiency of on-torch welding fume extraction
devices

ISO EN 21904-4:2020 Health and safety in welding and allied processes -- Equipment for capture and separation of welding
fume -- Part 4: Determination of the minimum air volume flow rate of capture devices

ISO 15607:2003 Metalisko materialu metinasanas procediru specifikacijas un kvalifikacija

EN ISO 15609: Metalisko materialu metinasanas procediru specifikacijas un kvalifikacija - Metinasanas procediiru
specifikacija, 1. dala-> 6. dala

ISO 17916:2016 Termisko grieSanas masinu drosiba

EN 149:2001+A1:2009 Elpcelu aizsardzibas ierices. FiltréSanas pusmaskas aizsardzibai pret dajinam. Prasibas, parbaude,
markésana

EN 14594:2018 Elpcelu aizsardzibas ierices. Nepartrauktas plismas saspiesta gaisa linijas elposanas ierices. Prasibas,
parbaude un markésana

EN 12941:1998+A2:2008 Elpcelu aizsardzibas ierices. Elektriskas filtréSanas ierices ar kiveri vai parsegu. Prasibas, parbaude,
markésana

EN 143:2000 Elpcelu aizsardzibas ierices. Dalinu filtrs. prasibas, parbaudes un markésana

Direktiva98/24/EC par darbinieku veselibas un drosibas aizsardzibu pret riskiem, kas saistiti ar kimikalijam darba vieta

Direktiva 2004/37/EC par darba néméju aizsardzibu pret risku, kas saistits ar kancerogénu vai mutagénu iedarbibu darba

Direktiva 2017/2398 ar ko groza Direktivu 2004/37/EK par hroma VI iedarbibas robezvértibu

Direktiva 2017/164/EU orientéjosas darbavieta pielaujamas iedarbibas robezvértibas (slapekla oksidiem)

Directive 2019/130 Amending Directive 2004/37/EC on the protection of workers from the risks related to exposure to

carcinogens or mutagens at work
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Lietojumu deskriptora sistéma saskana ar REACH Regulu

REACH izmantota deskriptora sistéma ir sistéma, ka izstradajusi Eiropas Kimikaliju agenttra (ECHAY), lai atvieglotu kimikaliju
riska novértéjumu un piegades kédes komunikaciju.

Metinasanas izgarojumi un gazes ir sekundari, netisi blakusprodukti, kas rodas metinasanas darbibas. Ka tadi tie netiek
uzskatiti par vielam vai maisijumiem saskana ar REACH definiciju. Tos nav paredzéts lietot stradniekiem vai patérétajiem.

Tacu arodekspozicija metinasanas izgarojumiem un gazém var radit risku, kas lidzinas tadam, ko rada saskana ar REACH
regulétas vielas un maisijumi.

Apdraudéjumu noteiksana, to risku novértésana un kontroles pasakumu ieviesana, lai nodrosinatu veselibu un drosibu var
tikt realizéta saskana ar REACH metodologiju.
So sistému pieméro metinasanas izgarojumiem un gazém.

Sistéma, pirmkart, apraksta Dzives cikla posmu. EWA metinasana izmantojamo materialu razotaji apraksta 2 dzives cikla
posmus: a) izstradajuma razosana un b) izmantosana ripnieciskaja objekta.

Turklat REACH izmanto piecus deskriptorus:
Pielietojuma nozare (SU) [PIEZIME. lepriek$ noraditos SU3 un SU10 nonéma ECHA'],
Procesa kategorija (PROC),
Izstradajuma kategorija (PC),
Preces kategorija (AC) un
IzplatiSanas vidé kategorija (ERC),
lai aprakstitu identificétos pielietojumus.

Metinasanas patéréjamiem materialiem piemérojamie deskriptori ir:
Patéréjamo materialu razosana:

SU14 SU15 PC7 PC38 PROCS5 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC2 ERC3 AC7
Ripnieciska un profesionala metinasana:

SU15SU17 PC7 PC38 PROC21 PROC22 PROC23 PROC24 PROC25 ERC5 ERC8c ERC8f AC1 AC2 AC7

Su14 Pamatmetalu, tostarp sakauséjumu, razosana.

SU15 Metala izstradajumu razosana (iznemot masinas un iekartas)

SuU17 Vispariga razo$ana, pieméram, masinu, iekartu, automasinu un citu transportlidzek|u raZzosana

PC7 Pamata metali un sakauséjumi

PC38 Metinasanas un lodésanas izstradajumi, kusnu produkti

PROCS Maisijumu izveide vai jaukSana nepartrauktos procesos

PROC21 Zemas energijas manipulaciju veikSana ar materialos un/vai izstradajumos ietilpstosajam vielam

PROC22 Potenciali slégtas apstrades procediras, izmantojot mineralvielas/metalus paaugstinatas temperatiiras apstak|os.
Rapnieciska vide.

PROC23 Valéjas apstrades un parneses procediras, izmantojot mineralvielas/metalus paaugstinatas temperatdras apstakjos

PROC24 Materialos un/vai izstradajumos ietilpsto$o vielu apstrade, izmantojot augsta limena (mehanisko) energiju

PROC 25 Citi ugunsbistami darbi ar metaliem Metinasana, lodésana, grebsana, cietlodésana, liesmgriesana

ERC2 Preparatu formulas

ERC3 lekJausana cieta matrica

ERC5 Rapniecisks pielietojums, ka rezultata notiek ieklausana matrica

AC1 Transportlidzekl|i

AC2 Masinas, mehaniskas ierices, elektriski/elektroniski izstradajumi

AC7 Metala izstradajumi

* Norades par informdcijas prasibadm un kimiskas drosibas novértéjumu (Guidance on Information Requirements and Chemical Safety
Assessment), R.12. nodala: Pielietojuma apraksts (Use description), 3.0. versija, 2015. gada decembris
(https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements r12 en.pdf)



https://echa.europa.eu/documents/10162/13632/information_requirements_r12_en.pdf
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Pielikums: Metinasanas izgarojumu izvilkSanas sistému attéls (péc izvéles)

AL N /7
ARH AN {///

- 2000 - 4,000 m'h Extraction hood

» 700 - 1,000 m*h -

high-vacuum
“» 100 - 150 mYh ~at source” extraction
- 50- 100 m¥n On torch extraction -\—

Note: Illustration of welding fume extraction systems is only an example. Compliance, with national country
legislation, is needed if different

So dokumentu sagatavojusi EMA tehnisko komiteju locekli. Sie locekli stradda daZadu Eiropas metinasanas
aprikojuma un metinasand izmantojamo materialu raZotaju uznémumos (kas ir EMA biedri). Visi EMA tehniskas
informadcijas dokumenti ir balstiti uz EMA biedru pieredzes un tehniskajam zina§andm uz publicésanas bridi. Sados
tehniskas informacijas dokumentos ir sniegti brivpratigi noradijumi, kas nav saistosi.

Ar so EMA atsakds no jebkadas atbildibas, kas var izrietét no sadiem tehniskas informdcijas dokumentiem, tostarp,
tacu ne tikai, tehniskas informacijas neizpildi, nepareizu skaidrojumu un neatbilstosu lietosanu.”



